Erettségi szébeli kérdések — Szam.vez.gép.progr. (IV osztély)

CNC gépek programozdsa

Szamjegyvezérlésl gépek szerkezete
Hajtasrendszer

Mérbérendszer

ErzékelSk

Vezérelt rendszer - szerszamgép
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MOZGATO ORSOK

Szerszamcserél6 rendszer

Vezérl6 egység

Kézi programozds (Haas TM-1)

A CNC gépek mikodéséhez szolgald program tartalma
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A program készitésének médja
Kézi programozas
Szamitégépes programozas
Programozas CAD/CAM rendszerrel
Cimkddos rendszer
G-funkcidk
M-funkcidk
T, H, D — funkcidk
. F, S—funkciék
. Koordindata rendszer, G90/G91
. Munkasik G17/18/19
. Jellegzetes pontok (M,W,N,R,A,P)
. Nullpontok
. GO
.Gl
. G2
. G3
. G12/G13
. G150
. Szerszam atméré korrekcio G40/41/42
. G43
. G70
. G71
. G72
. Ciklusok
. G73
. G74
. G84
. G81
. G82
. G83
. G98/G99
. Haas TM-1 bekapcsolasakor aktiv G-kédok
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35. M2

36. M30

37. M6

38. M8/M9

39. M3/M4
SolidCAM (Haas TM-1)

1. Programozhaté mveletek (Milling, Turning, ...)
CAM — part
Koordinata rendszer, nullpont
Stock
Milling operation / Face

Milling operation / Profile
Milling operation / Pocket
Milling operation / Drilling
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Milling operation / Thread Milling
10. Milling operation / Slot
11. Milling operation / 3D Milling
12. Milling operation / HSM
13. Postprocesszor / Genarate G-kod
SolidCAM (Haas TL-1)
1. CAM —part
Koordindta rendszer, nullpont
Stock
Turning operation / Face

Turning operation / Turning
Turning operation / Drilling
Turning operation / Threading
Turning operation / Grooving
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Turning operation / Cutoff
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. Postprocesszor / Genarate G-kod
APT

APT szerkezet

APT elemei

APT kinematika

Pont meghatarozasa APT paranccsal
Vonal meghatdrozdsa APT paranccsal
K6r meghatarozasa APT paranccsal
APT —technoldgiai parancsok

® NV R WN R

APT — postprocesszor parancsok
CNC deformac:os gépek

1. Torténelmifejlédés

2. CNC deformdcids gépek jellemzéi

3. CNC deformacios gépek felosztasa

4. CNC deformacios gépek programozasi médjai
Nemkonvenciondlis gépek

1. Nemkonvenciondlis megmunkalas jellege
2. Utrahang



3. Elektronnyaldb
4. Lézer

5. Plasma

6. Vizvagas

7.

Szikraforgdcsolas — elektrédaval
8. Szikraforgdcsolds — huzallal
Koordindta mérégépek

1. Koordinata mérégépek jellemzGi, mérés problémadja, csoportositas
Torténelmi fejlédés 5 Iépcsdije

Felhasznalasi teriilet

Generacios fejl6dés

Felosztas hordozd szerkezet szerint

MérGgépek aétalanos szerkezi kialakitasa
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Programozdsi modszerek



